EBO SYSTEMS

je Svycarsky vyrobce kanalu, lavek, rost, zemnich Zlabl a profild (tvary L, U, T, |, trubky) nebo
vyrobku jako napf. pororosty z polyesteru vyztuzeného sklenénym viaknem.

Mechanické vlastnosti

Specifickd hmotnost 1,8 glcm®
Elasticita 8400 N/mm?
Pevnost v tahu 22 N/mm?

Elektrické vlastnosti

Povrchovy odpor 2x 10" Ohm

Vnitini odpor 2,5x 10" Ohm/cm
Elektricka pevnost 6,5 kV/mm

Tepelna odolnost

Teplotni stalost materialu -80az+130°C
Koef. tepelné roztaznosti 36 x 10° K™

PoZarni odolnost

Zkouska Zzhavym dratem 960° — neodkapava
Koufovy test 3 % absorbce svétla
Tfida hoflavosti B — nesnadno hoflavy

Chemicka odolnost
Velmi odolny vi¢i kyselinam, louhdm, olejim, benzinim apod.

Samozhasivy a bezhalogenovy material.
Absorbce vody po 192 ponofeni v destilované vodé + 0,45 % navySeni hmotnosti.

Materialy se vyrabi v zasadé dvéma zpUsoby:

Lisovanim za tepla ve formé — kdy se do formy vklada nékolik vrstev skelné tkaniny (podle umisténi
v kanalu rozdilnych struktur) a zaléva se pryskyfici, ktera pusobenim tepla ve formé vytvrdne. Takto
se vyrabi kanaly a vika do 3 m délky a tvarovky. Pfi tomto zpUsoby vyroby obsahuje material

40 — 60 % skla.

Vyroba protlaéovanim — tento vyrobni postup je zaloZzen na tvarovani az nékolika desitek provazcl
skelného vlakna a kryci vrstvy sklené tkaniny pomoci zavadécich Sablon do formy, v jejiz pfedni Easti
se tlakem plIni skelnd vldkna pryskyfici, v dal8i ¢asti formy dochazi k vytvrzeni a kalibraci materialu.
Timto zpUsobem se vyrabi kanaly a profily az do délky 12 m. Zp(isob vyroby umoznuje produkci i
delSich kusu, ale vyvstava problém s transportem. Pfi vyrobé protlatovanim obsahuje material

60 — 80 % skla.

V praxi najdeme mnoho pfikladd, kdy mechanické, tepelné nebo chemické namahani konvenénich
materialt zplsobi jejich destrukci, napf. v silni¢nich tunelech, chemickych provozech, pfistavech, na
Zeleznici, v potravinafském pramyslu nebo v provozech s vysokou teplotou. VSude tam najdou
uplatnéni pravé elektroinstalacni materialy vyrobené z polyesteru vyztuZzeného sklen&nym viaknem.
Tento material vykazuje vysokou odolnost proti razim, slané vodé, povétrnostnim vlivim, UV zafeni
a mnoha chemikaliim. Je bezhalogenovy, fyziologicky nezavadny a nekoroduje. Materidl je
samozhasivy a v pfipadé pozaru neprodukuje agresivni nebo toxické plyny. Systém se vyrabi v mnoha
rozmérech a k nim odpovidajici tvarovky. Prolisy ve dné zajistuji odvod kondenzované vody.

Ke zkracovani je mozné pouzit napt. b&znou ruéni pilu. Rez je bez otfepli a neni nutné dalsi
opracovani. K montazi na zed a podhled je ur€en patentovany upevifiovaci systém — vodici lista

s vnitfnim ozubenim a posuvna konzola. Po nastaveni potfebné vzdalenosti se matkou dotahne
konzola k vodici listé a zuby se napevno zaklesnou. Systém obsahuje vSechny potfebné tvarovky ,
montazni desky (napf. pro svitidla) a pruziny k upevnéni vika kanalu.



Systémy kanali KK 50, 80, 110 *, 150 *

Tyto kanaly jsou vyrobeny lisovanim ve formé a liSi se od sebe v podstaté pouze rozméry.

U kanalu KK 50 je to vy8ka 50 mm a vyrabéné Sifky jsou 50, 100, 150 a 200 mm.
U kanalu KK 80 vyska 80 mm a Sitky 100, 150, 200, 250, 300, 400, 500 a 600 mm.
U kanalu KK 110 vyska 110 mm a Sifky 100, 200, 300, 400, 500 a 600 mm.

U kanalu KK 150 vysSka 150 mm a Sifky 200, 300, 400, 500 a 600 mm.

Standardné vyrabéné délky kanall jsou podle typu 2500 a 3000 mm a jsou v provedeni s plnym dnem
nebo s dnem dérovanym. U SirSich kanall jsou dna opatfena jesté prolisy, které vyztuzuji vlastni profil
a zaroven snizuji tfeni kabell pfi ukladani do kanalu.

Vika kanall jsou pro vSechny uvedené typy shodna a od Sifky 400 mm jsou opét opatfena prolisy

z ddvodu jejich pevnosti. Jejich upevnéni ke kanalim se provadi pomoci nékolika typl pfichytek

z tepelné zpracovavané nerezi.

Jako pfrislusenstvi ke kanalim se vyrabi oddélovaci pfepazky a Fadici trny pro vyrovnani kabeld
vétSich primérd nebo vyvazovaci hiebeny pro vyvazani jednotlivych kabell. Dale je v produkci Siroky
sortiment tvarovych dild — ploché oblouky, vnitfni a vnéjsi oblouky; etdze pro vyrovnani horizontalnich
vyskovych rozdil(i; odbo¢né ,T* — kusy, které mohou zaroven slouzit jako redukce; vlastni redukce,
kterymi je mozné zménit priifez pfimé trasy kanald; koncovky pro ukon&eni volnOho konce kanalu;
pfilozky vyrobené bud z nerezi nebo polyesteru; klouby pro vytvofeni libovolného Uhlu pfi horizontalni
zméné sméru; montazni desky pro upevnéni napf. svorkovnic atd.

Ke kazdému typu kanalu je vypracovany zatézovaci diagram kanall, ve kterém se uvadi plosné
zatizeni na 1 m kanalu v zavislosti na jeho prufezu a vzdalenosti jeho podpor (konzol).

Kazdy kanal je opatfen spojovacim lemem, ktery umoZzruje montaz vsazovanim jednoho kanalu do
druhého a tim vytvari podporu pro volny konec kanalu. Tento spoj se ponechava bez zpevnéni
pomoci Sroubl a naopak slouzi jako dilatace. Dilatacni spara mezi dvéma kanaly je vyrobcem
doporucena min. 8 — 10 mm. Kanaly se upevinuji nerezovymi Srouby (316 Ti) pouze ke konzolam a to
do Sife 200 mm jednim Sroubem a od Sife 200 mm dv&ma Srouby. Tyto Srouby, matky a podlozky
jsou v nékolika rozmérech v pfisluSenstvi ke kanaliim.

Tvarové dily jsou na rozdil od kanald opatfeny spojovacim lemem na obou koncich a jejich upevnéni
ke kanalim se provadi pomoci min. 3 ks Sroubl nebo nerezovych nytll. Pfi montazi na konzoly musi
byt v blizkosti tvarovky z obou stran konzola.

Tyto materialy maji diky velkému mnozstvi priifezu natolik Siroké pouziti, Ze by bylo tfeba spiSe hledat
prostor, kde je nemlizeme pouzit.

* u vy8Kky kanalt 110 a 150 je tfeba ovérit, které rozméry jsou ve vyrobnim programu

Systém KKP

Tyto kanaly vyrabéné protlaovanim se daji svym tvarem a funkci vika nejsnaze pfirovnat
k parapetnim kanalim. Vyrabéji se v rozmeérech:
vySka 40 mm a $itka 60 mm
vySka 60 mm a Sitka 100, 150 a 200 mm
vySka 80 mm a Sifka 100, 200 a 300 mm

a délky 3000 nebo 6000 mm, event. jiné délky na objednavku a provedeni kanall je bud’ s otvory ve
dné kanall nebo bez otvoru. Na objednavku je mozné vyrobit libovolnou tvarovku. Pfi zpasobu vyroby
protlaovanim ma vysledny produkt vétSi pomér skelné tkaniny (provazci) k pryskyfici, a proto jsou
kanaly unosnéjsi z hlediska jejich zatizeni a je tedy mozné pouzivat vétsi vzdalenost podpor (konzol).
Vlastni kanaly a tvarovky se spojuji spojkami vyrobenymi z polyamidu. Pro upevnéni na konzoly plati
stejné zasady jako u kanalu systém( KK.

PFi nasazeni téchto material(l se pfinejmensim dosahne Uspor na kotevnich systémech.



Systém UKL

Je to vlastné jednoduchy systém kabelovych lavek, které se skladaji ze dvou bocnic, profilovanych
pricek a rozpérnych kusu (klin), které zajistuji polohu pfi¢ek a stabilizuji cely systém.

Bocnice — profil ve tvaru Sirokého ,U“ s ozubem pro uchyceni pfic¢ek, vyrobeny protlacovanim, ma tfi
jmenovité rozméry (vysky) — 53, 80, 100 a 150 mm.

Pricka — profil ve tvaru ,C* s drazkou, ktera zapada do ozubu v bocnici, ve tfech prifezech podle
rozméru a zatiZeni lavky. | pficka je vyrabéna protlaovanim.

Rozpérny klin — tvarovy kus vyfrézovany z plochého profilu je narazen za ozub bo¢nice a do drazky
v pficce.

Pfi vySce bocCnice - 53 mm se vyrabi Sifky lavky: 150, 200, 300, 400, 500 a 600 mm
- 80 mm se vyrabi Sifky lavky: 150, 200, 300, 400, 500 a 600 mm
- 100 mm se vyrabi Sifky lavky: 150, 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800 a 900 mm
- 150 mm se vyrabi Sitky lavky: 150, 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800 a 900 mm

U v3ech lavek je standardni osova vzdalenost pficek 300 mm. Lavky je mozné dodavat v metrazi nebo
sestavené dle poZadavku odbératele a jsou ur€eny k montazi na pevnou podloZku (konzolu). Ke
konzolam se lavky upevriuji pomoci pfichytek a spojovani se provadi pomoci profilovych nerezovych
spojek, které se zajistuji prolisem vyrazenym v jejich bo&ni sténé do otvoru vyvrtaného v boc&nici lavky.
U spoju lavek se ponechava dilatacni mezera o Sifce 3 mm. Pomoci téchto spojek je mozné vytvofit
témeér vSechny bézné tvarové dily jejich pouhym ohybanim dle ovalnych otvor(i v ose spojky. Pro
vertikalni zménu sméru lavek jsou uréeny sady kloub(, které se zajisti v bocnici lavky stejnym
zpusobem jako spojky a patfi¢ny Uhel se nastavi pomoci aretacnich otvor( a Sroubu.

Pro kazdy typ lavek je vypracovany zatéZzovaci diagram v zavislosti na vzdalenosti podpor.

Systém BK a BKS

Systém BK (zemni kandl) je urCeny k zasypani do Stérku (zeminy) az do vySe jeho horni plochy (vika)
a systém BKS je ur€en k zaliti do betonu. Vlastni kanaly jsou shodného tvaru, liSi se od sebe
jmenovitou vySkou, provedenim vika a jeho upevné&nim. Vyrabi se lisovanim ve formé&, v délce

2500 mm a ve standardnich rozmérech:

BK - vySka: 140 mm

- Sitka: 200 mm

- vySka: 176 mm

- Sirka: 300 a 400 mm
BKS * - vyska: 155a 191 mm

- Sitka: 200, 300 a400 mm

Pro kanaly BK se vyrabi vika v provedeni — hladky povrch, povrch se strukturou podobnou
ryhovanému plechu, povrch s prolisy a viko z materialu ,Duripanel (cementotiiska) o sile 24 a 32 mm.
Pro jejich upevnéni slouzi pfichytky, spony a otoéné zavésy vyrobené z nerezove oceli.

Pro kanaly BKS jsou vika vyrobena ze Zarové zinkovaného ocelového ryhovaného plechu o sile

5 a 8 mm. Viko je volné polozeno na uhelnicich upevnénych za lem kanalu. Mezi vikem a uhelnikem
je pryZzovy pas a vlastni uhelnik je opatfen kotvami do betonu.

V produkci jsou vSechny standardni tvarové dily a pfisluSna vika a jsou zpracovany zatéZovaci
diagramy pro kanaly a jednotlivé typy vik.

Tyto zemni kanaly se uZivaji pfedev§im na zZeleznicich.

* u kanali BKS je treba ovérit, které rozméry jsou ve vyrobnim programu

Ostatni profily

Profily ve tvaru U, |, L, T, trubky, uzaviené profily a j. se vyrabi v nékolika standardnich rozmérech
a vyrobce schopen na zakazku vyrobit t¢mér vSechny bézné tvary a rozméry. To stejné se tyka i
nestandardnich tvarovych dilt pro vSechny typy kanald, kdy se napf. vyrabi oblouky az do radiusu
2m.



